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DEMIR AGIRLIKLARI
KALDIRMANIN EN PRATIK, EN
GUVENLi VE EN EKONOMIK YOLU

MaxX kaldincilari demir agirliklann miknatisla
tasinmasinda gergek bir yeniliktir. Kliglik boyut-
lan ve distk agirhg, blyiik glicli ve tam is gu-
venligi gibi 6zellikleri ile MaxX sektérdeki blytlik
klgik tim fabrikalarda hemen hemen sifir iglet-
me maliyeti ve yatinmin hizla amorti edilmesi ile
ideal bir cézimdilr.

125 kg ile 2000 kg arasinda degdisen kaldirma
kapasitelerinde 6 degisik modeli vardir. Kullani-
mi son derece kolay olup, dar alanlarda ve kisa
menzili kaldirma ekipmanlan da dahil olmak
lzere bir gok uygulamada verimliligi arttirir ve
blyik avantajlar saglar.

Takim tezgahlarinda ve oksijenli kesim islemle-
rinde is parcalarinin tasinmasinda, yapi celidi is-
lerinde ve tersanelerde plaka ve demir bloklarin
tasinmasinda, celik sanayi ve dagitim merkez-
lerinde ve mekanik atdlyelerin gerektirdigi tiim
islerde idealdir.

Tek bir operatér, tespit edilmis ve yukaridan kal-
dinlan yikleri bir deformasyon veya zarar séz
konusu olmadan, mevcut is alanini en iyi sekilde
kullanarak kaldirabilir. Insanlar ve ekipman igin
tam bir glivenlik saglar.



YENILIKCI BIR PATENT iCiN
ILERI iMALAT SURECI

MaxX serisi daimi miknatish kaldirma ve ta-
sima sistemlerinin gelistiriimesinde ve imala-
tinda Tecnomagnete’nin uzun yillar deneyim
ve gelenegi sonucu ortaya ¢ikan yenilikgi bir
tasarimdan dogmustur.

Statér ve motor, yiksek kaliteli isleme stan-
dartlari ile birlikte seri (retime olanak sagdla-
yan modern CNC ve FMS sistemleri yardimi
ile celik bloklardan dretilmistir.

Yapilan ¢ok yogun son testler MaxX'in CE ve
Uluslararasi normlara ve tasarim standartlari-
na uygunlugunu saglar.

Sonug modern tasarnmli, Ustlin performansli
ve maliyet — fayda orani agisindan diisiik ma-
liyetli kompakt, saglam, givenilir ve bakim is-
temeyen bir Grandir.

Miknatislanma sireci MaxX devresini olustu-
ran ylksek enerjili miknatislarin mikemmel
calismasini sagdlayan ézglin ve yiiksek glice
sahip bir Unite ile gerceklesir.
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MaxX 125,
En kucik,
en pratik

Kompakt boyutlari sayesinde
MaxX125, cok dar alanlarda
ve sinirh kapasitede kaldirma
sistemi ile kullanilabilir.
Standart donanima dahil déner
kanca ile esneklik yliksek
seviyelere ulasilir.




ATS

Basit bir
dokunusla tim
bilgiler dijital
ekranda \

Yeni entegre edilmis ve
patentli Otomatik Test
Sistemi ATS, MaxX 1000
ve MaxX 2000 modelleri
ile temin edilebilir.

\

MaxX Kollu Kaldirici kancasi
icine yerlestirilen dahili bir

 yikleme hiicresi ile, kaldirilan
yilke binen kuvvet ile yiikiin
agirhgini kiyaslayarak; ATS
cihazi ile Uretilen kuvvet kontrol
edilebilir.

Kaldincinin bir ylki kaldirirken
ortaya g¢ikan kuvveti, yikin
agirh@inin en az 2 katini
gecmemesi durumunda, ATS
Sistemi 15191 devreye girer

ve mevcut tagsima sistemini
durdurmak igin operatori sesli
sinyal ile uyarir.

Dijital ekran, tasima islemine giivenli
bir sekilde devam etmek icin ilgili de-
gerleri operatére gosterir.

Yiiksek Ozerklik

ATS standart sarj edilebilir AA
pil ile calisir.

Otomatik Bekleme: hareket-
sizlikden birkag saniye sonra,
sistem otomatik olarak kapanir.
Yeniden aktif hale gelmesi
binlerce farkli yoldan garantilen-
mistir.

MAG fazina almadan énce
sadece bir digmeye basarak:
- kaldincinin bir yiki kaldirirken
ortaya gikan kuvveti,
- kaldirlan yiikiin agirhg
ATS sitemi ile dogrulanir.

ATS Sistemi tiim tasima islemlerin-
de; kaldiricinin kapasitesi ve yikiin
tasinabilir agirh@ini karsilastinlarak
calisir duruma gelir.

Kontrol Edilebilir Gii¢
Kaldirici tarafindan olusturulan
kuvvet direk tasinabilir ylikiin
ozelliklerine baghdir. Pas, nem,
boya kalintilari, diizensiz temas
yuzeyleri gibi unsurlar; kaldirnci
ile yUkiin arasinda hava boslu-
guna sebep olarak kaldiricinin
yukil tam kavrayamamasina
neden olur.

Her iki model kaldirici geleneksel yollarla da kullanilabilir.
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Manyetik Coziimler | 7oii yillarda faaliyete basladigindan beri Tecno-

xe magnete bir cok patent gelistirilmis ve lretilen tek-
DunyaSI noloji ve miktar agisindan diinya capinda liderligi
ele gecirmistir. Strekli — elektro cift tarafli tersine
donebilen miknatis devresi olan QuadsystemTM

Tecnomagnete firmasinin takim tezgahlan tzerin-
de is parcalarinin tutulmasi, preslere hizl kalip takma ve degisik demir
iceren agirliklarin tasinmasi gibi uygulamalar sunmasini saglamistir.
Diinya gepinda monte edilmis on binlerce sistem, ileri mithendislik uy-
gulamalarinda stirekli arastirma ve gelisimin sonucu olmustur. Kendi alt
kuruluslari, acente ve distribiitérleri ile diinya gapindaki satis organizas-
yonu gercek misteri memnuniyeti saglayan bir hizmet vermektedir.

Tlrkiye satis ve pazarlama ayagini;
1942 yilindan beri sektérdeki saygin konumunu koruyan Bali Makina
gerceklestirmektedir.

BALI MAKINA

Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi

Perpa Ticaret Merkezi B Blok, K.2
No:12 34384 Sisli - ISTANBUL
Tel :(0212) 221 53 41
Faks :(0212)21057 01
E-mail : bilgi@balimakina.com.tr
Web :www.balimakina.com.tr

www.mercanmatbaa.com



